SMART HEATING
TECHNOLOGY
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SMART 300 kW

= Caldeiras completamente automdticas de elevada qualidade e robustez = Solugao técnica

flexivel = Viérios combustiveis # Econdmica e ecolégica = @ poténcias disponiveis = 96 % de
rendimento = Modulagcdo de poténcia de 30 % — 100 % = Sonda Llambda = Queimador cerémico
opcional = Queimador com prato vibratério = Baixas necessidades de manutencdo = Regulacdo dos
circuitos de aquecimento ® Instalagdo em cascata = Controlo por telemével = Controlo por internet

= Solugdes em contentor mével = Acessérios especiais



CALDEIRAS AUTOMATICAS A BIOMASSA SMART HEATING

SMART 300 kW TECHNOLOGY

DIMENSOES E PESO
GAMA 300 kW

b CSN-EN 303.5/2013

ISO 2001:2009

H _ CH

Conexdo hidrdulica saida DN100,/PN6 \ 4
Conexdo hidraulica entrada DN100,/PN6 1 i
Vélvula enchimento/descarga 2 &
3/4" (cdmara de combustdo) 2 i k
Vélvula enchimento/descarga i ] 1 m
3/4" (permutador)

Saida de fumos 300 mm

Opgéo para espagos limitados
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Caldeira esquerda Caldeira direita

A B C D E F G H CH PESO
2940 | 2080 | 2480 | 820 | 1995 | 1560 | 1790 | 750 655 Camara de Combustdo 300 kW | 1550 kg Peso total
Permutador 300 1500 kg 3 050 kg

ESPACO PARA OPERACAO E MANUTENCAO 300 kW
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CALDEIRAS AUTOMATICAS A BIOMASSA SMART HEATING

SMART 300 kW TECHNOLOGY

C€

VALORES DE FUNCIONAMENTO ESPECIFICACOES TECNICAS
CERTIFICADOS 300 kW 300 kW

CSN-EN 303.5/2013

ISO 2001:2009

DADOS DE FUNCIONAMENTO DAS CALDEIRAS SMART

Pelle d
Informagao técnica da caldeira

Poténcia nominal kW 300 300 300 300 ety 300
Temperatura dos produtos de combustao °C 92,5 64,2 99,6 63,1 Poténcia nominal Pn kw 300
Consumo de combustivel kg/hour 67,15 16,42 75,50 18,70 Poténcia a carga parcial Pp kW 75
Temperatura de entrada da dgua °C 56,7 60,0 59,0 57,4 Rendimento  Pn % 95
Temperatura de saida da dgua °C 733 75,8 74,7 75,0
Classe 5
Temperatura da dgua de arrefecimento °C 9,6 n 9,6 1,0
Caudal da dgua de arrefecimento m’/hod 15,234 3,873 16,850 3,720 Agua
Tiragem da caldeira (posterior) Pa 130,0 25,0 130,0 25,0 Volume de dgua 690
Temperatura ambiente °C 244 21,5 26,4 236 Didmetro de conexao " 4
Humidade relativa do ar % 429 83,7 46,9 47,2 Diametro de conexdo DN 100
Pressao barométrica kPa 99,20 99,30 99,10 99,30 Perda de carga hidriulica (DT=20°C) mbar %
Analise dos gases de combustao
o Temperatura da caldeira °C 60-90%
Oxigénio 0, % 7,12 11,32 71 11,68
Diéxido de Carbono C0, % 11,66 9,13 1235 8,44 Temperatura minima de retoro < %
Monéxido de Carbono CO ppm 59 155 63 180 Pressdo méaxima de funcionamento bar 35
Hidrocarbonetos 0GC ppm 2 6 4 7 Pressao de ensaio bar 6,5
Oxido de azoto Nox ppm 80 55 87 48 emperatura da fornalha : 900-1100
Particulas mg/m’ 35 31 25 4 )
Pressao da fornalha mbar -0,04
0 0%
Mondxido de Carbono CO mg/m® 58 220 63 25 Tiragem necesséria na chaminé mbar 02
Hidrocarbonetos 0GC mg/m? 1 4 2 4 Necessidade de exaustao forcada Sim
Oxido de azoto Nox mg/m’ 130 129 142 116 Temperatura dos gases de combustao a Pn °C 99,6
Particulas mg/m’ 27 35 20 48 Temperatura dos gases de combustéo a Pp °C 63,1
e Diametro de saida dos gases de combustao mm 300
Caudal méssico dos gases kg/sec 0,196 0,060 0,191 0,066
— — N Diametro da chaminé mm 350
Valor estequiométrico de oxigénio m’/kg 0,958 0,957 0,832 0,830
Valor estequiométrico de ar m¥/kg 4,560 4,558 3,963 3,950 ARSI (A AmA TR 1] 14
Volume estequiométrico dos produtos secos de combustio | m*/kg 4,449 4,446 3,883 3,871 Pellets — C1 Combus- D6, M10, A1,5, DU90,0
tivel
Estequiometria ar 1,50 214 1,50 2,23 Estilha — B1 (el P45, M30, A3.0
Volume dos produtos secos de combustao m*/kg 7,254 9,245 6,088 8,857
a0 ele
Volume de H,0 no ar de combustdo m*/kg 0,091 0,1 0,099 0,124
Volume de H,0 nos produtos de combustio m’/kg 0,946 0,966 0,945 0,971 Conexo elétrica SIS A AIIIAES
Valor mdximo de (O, % 19,01 19,01 19,37 19,36 Motor do sem-fim de transporte w 550
AN ESEMNEL Motor do sistema de alimentacao w 550
Perda de calor sensivel dos produtos de combustdo (chaminé) | % 4,6 3,6 4,7 35 Motordo sistema de limpeza do permutador {5 W %550
Perda de gases % 0,0 0,1 0,0 0,1
Motor do sistema de remocdo das cinzas w 550
Perda mecanica % 0,0 0,1 03 0,6
Perdas de calor para o ambiente % 07 18 0,6 14 Ventilador do ar primério w 66
Perdas totais % 54 56 5,5 55 Ventilador do ar secundario 1 w 170
Rendimento — método indireto % 94,6 %4 94,5 94,5 Ventilador do ar secunddrio 2 w 170
Poténdia de entrada kw 3088 755 327 80,0 Ventilador de exaustdo da chamingé w 1100
Poténcia calorifi kw 293,6 78 307,1 76,4 N
gtenda caloriica Ignicdo elétrica w 1600
Incerteza na determinagao da poténcia %+/- 12,3 3,0 129 32
N . N Vdlvula de separacao w 6,5
Rendimento — método direto % 95,1 95,0 95,2 95,5
Capacidade/valor de saida % 97,9 239 102,4 255 ue ke

*As caldeiras podem funcionar a 90°C apenas em condicdes especiais = Medidos = Interpolados de acordo com EN303.5 - 5.3.1



