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Wl oS AUCOMBticas de Siomasas

SMART 250 kW

= Calderas complefamente automdticas con caracteristicas excelentes = Solucién flexible técnica

*» Calderas poli combustible = Econémica y ecoldgica = Eficiencia 96 %

= Ajuste de potencia de salida 30-100 % = Sonda lambda = Opcién de quemador refractario
cerdmico = Plato vibrador = Bajos requisitos de mantenimiento = Regulacién de los circuitos de
calefaccion = Instalacion en cascada = Control por teléfono mévil = Control por Internet » Contenedor
movil = Accesorios especiales de la caldera



CALOERAS AUTOMATICAS BE BIOMASA SMART HEATING

SMART 250 kW TECHNOLOGY

DIMENSIONES Y PESOS DE LA
TECNOLOGIA 250 kW

b CSN-EN 303.5/2013

ISO 2001:2009
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© Sclida dé agua DNBO/PNG N ? 4
© Entrada de agua DNBO/PN6 r )
© \alwla de llenado/vacio 3/4" de V =

la cémara de combustion 2 i i 3
@O \Valvla de llenado/vacio 3/4" el i ] =

intercambiador
O Sdlida de humos avg. 220 mm
© Opciodn con espacios limitados

A
Parte izquierda Parte derecha
A B C D E F (€] H CH PESOS
2825 | 2110 | 2520 | 940 | 1820 | 1345 | 1570 | 715 600 Camara de combustién

1210kg Peso total

250 kW
Intercambiador 250 1300 kg 2510 kg

ZONA DE SERVICIOS DE LA TECNOLOGIA 250 kW
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CALDERAS AUTOMATICAS DE BIOMASA SMART HEATING

SMART 250 kW TECHNOLOGY

CSNEN 303.5/2013

ISO 2001:2009

VALORES DE OPERACION CERTIFICADOS DIMENSIONES Y PESOS DE LA
250 kW TECNOLOG

.

A 250 kW

ALDERA ATICA ASA Pelle Astilla DATOS DE OPERACION DE LAS CALDERAS SMART
A Indice Minimo Indice
O --- : Datos técnicos de la caldera
alo ae edala
Capacidad de calor kW 250 250 250 250 Marcado 250
Temperatura del producto de combustion °C 100,4 66,9 98,6 63,1 Energia nominal Pn kw 250
Consumo de combustible kg/hour 56,90 14,20 62,70 15,60 Carga parcial (energia) Pp kw 65
Temperatura del agua entrante °C 57,9 62,4 59,4 59,1 Eficiencia de la caldera en Pn % 95
Temperatura del agua saliente °C 75,7 78,9 76,1 76,4
Clase de caldera 5
Temperatura del agua de enfriamiento °C 9,6 1,0 9,6 1,0
Flujo del agua de enfriamiento m*/hod 12,400 3,300 13,600 3,130 g
Tiro detrés de la caldera Pa 1280 280 128,0 280 Volumen de agua 500
Temperaura del ambiente °C 243 23,1 25,7 233 Diametro de la conexién de agua " 3
Humedad del aire % 3.7 40 had 439 Diametro de a conexidn de agua DN 80
Presion barometrica kPa 99,21 99,30 99,10 99,30 Caida de a presion hidraulica de la caldera
o z . . mbar 87
Analisis del gas de combustio en una caida de temperatura a 20
Oxigeno 02 % 45 77 s 1,59 Temperatura de la caldera °C 60-90*
Dioxido de carbono (02 % 11,56 8,51 12,10 8,53 -
Temperatura minima del agua de retorno °C 55
Monoxido de carbono CO ppm 55 162 75 169
Hidrocarbono alto 0GC oo 3 s 4 6 Presién méxima operacional bar 35
Dioxido de nitrogeno Nox ppm 80 52 86 50 Presién de prueba bar 65
Polvo mg/m’ 33 26 34 4 emperatura del hormo . 900-1100
02=10% Presion del horno mbar -0,04
. 3
Monoxido de carbono CO mg/m 55 2143 77 246 Tiro requerido de la chimenea mbar 02
Hidrocarbono alto 0GC mg/m’ 1 3 2 4
— - - Tiro forzado requerido Si
Dioxido de nitrogeno Nox mg/m 134 128 143 i
Polvo mg/m* % 31 28 4 Temperatura de combustion a Pn °C 96,6
Auxiliary combustion values (solid fue Temperatura de combustion °C 63,1
Gases del flujo de masa kg/sec 0,167 0,055 0,160 0,055 Diametro del conducto de gas de - 20
Valor de oxigeno estequiometrico m’/kg 0,958 0,957 0,832 0,831 combustidn
Valor de aire estequiometrico m/kg 4,560 4,557 3,963 3,953 Diametro de la chimenea mm 250
Volumen estequiometrico de los productos secos de m’/kg 4,449 4,446 3,883 3,874 asificacion del combustible de acuerdo con la norma 496
combustion
Pellets — (1 Probado D6, M10, A1,5, DU90,0
Aire multiple estequiometrico 1,54 2,25 1,54 2,25 combus-
Volumen de los productos de combustion secos m/kg 7315 10,021 6217 8779 Astilla ~ B1 tible P45, M30,A3.0
Volumen de H20 en el aire de combustion m*/kg 0,095 0,133 0,091 0,172 alacion electrica
» 3
Volumen de H20 en los productos de combustion m’/kg 0,949 0,988 0,937 0,959 i dsile 34N--PE 50Hz 230/400VTN-C=S
Volumen méximo (02 % 19,01 19,00 19,37 19,40
. Motor del sinfin w 550
e dal0
Perdida de calor de los productos de combustién chimenea) | % 52 40 47 35 Motor del sistema de alimentacién W 550
Perdida de gas % 0,0 0,1 0,0 0,1 Motor de la limpieza del intercambiador (s) W 550
Pérdida de energia mecanica % 0,0 0,1 03 05 Motor de la limpieza de cenizas w 550
Pérdida de calor al ambiente % 0,7 16 07 16 Ventilador de aire primario W 66
Perdida total % 6,0 58 57 5,7 i i i
Ventilador del aire secundario 1 W 66
Eficiencia — metodo indirecto % 94,0 9%,2 94,3 93
Entrada de calor W %15 6523 2681 66,8 Ventilador del aire secundario 2 w 66
Capacidad de calor Kw 2488 62,2 2554 63,7 Ventilador de la chimenea W 300
Incertidumbre de determinada %+/- 10,4 26 10,7 2,7 Encendido electrico w 1600
Efficiency - direct method % 95,0 95,0 95,3 95,4 Separation flap valve w 6,5
Capacity / rated output % 99,5 249 102,0 255 : 1304

*Las calderas solo pueden operar a 90 °C en condiciones especiales
= Medido = Interpolacién en cumplimiento con EN303.5 5.3.1



